Kevytbetonia

Piddmme betonirautaa perustuotteena, jota ei paljoakaan kehittyneissa maissa tehda.
Sain taannoin oppia, ettd siltdkin puolelta 16ytyy erikoisuuksia ja huippuosaamista.

Tarkoitan kevytbetonia ja sen raudoittamista. Suomessa tuote tunnetaan Siporexina.
Pohjoismaiden merkittavin valmistaja 10ytyy kuitenkin Ruotsista, nimittdin Y xhult.

Kevytbetonista kootaan kétevasti kauniita rakenteita. Sellaiset seinét eivat vaan kesté
kovia tormailyja kuten perinteinen betoni.

Valssilangasta poistetaan ensin hilse mekaanisesti. Sitten pinta harjataan.
Seuraavaksi lanka vedet&dan kolmivalssaimen Iapi, jossa se saa noin 20 % reduktion.
Kylméamuokattu lanka on kiiltdvan kirkasta. Pinnassa tuntuu sormella pienié
pitkittéisia harjanteita.

Langoista patkitaan lyhyitd ja pitkia patkia, joista hitsataan kapeita pitkia verkkoja,
eli raudoitteita. Verkot ripustetaan telineisiin ja ne kastetaan nelja kertaa erikoiseen
litkuun, joka koostuu mm. piestd, sementistd ja muutamista muista ihmeaineista.
Joka kastossa pintaan jaa noin 0,9 mm kerros, eli lopulta lahes nelja millid. Nyt
raudoite on ruostumaton.

Jos langassa on ruostetta, se aiheuttaa ruostesuojakerrokseen sérja. Aggressiivinen
kevytbetoni syovyttaa raudoitetta edelleen, ja elementtiin voi tulla murtumia, siis
ilman trukin piikkejakin.

Pinnoitetut raudoitteet ripustetaan oveliin telineisiin niin, ettd niitd on lopulta monta
rinnakkain. Matka valulinjan I&pi alkaa. Raudoiteryhma lasketaan muottiin, jossa ei
ole véliseinia. Muotti tayttyy erikoisella alumiinipulverilla kasitellyll&
betonimassalla.

Iso muotti matkaa esikuivaukseen. Osittain jahmettynyt valu leikataan langoilla
pitkittain palkeiksi, jotka vield pysyvat yhdessa. Sitten seuraa monimutkainen
kovettumis- ja kuivausprosessi, jossa elementteja lammitetdén ja jossa painettakin
yhdessa vaiheessa nostetaan huomattavasti.

Kuivamis- ja kovettumisvaiheessa rakenteeseen muodostuu vetykaasua, joka
pullistaa betonin sisélle kuplia. Alumiini toimii betonissa kuin hiiva taikinassa.
Elementin paino onkin vain noin neljasosa tavallisen betonin painosta.

Lopuksi elementit viimeistelladn. Erdanlaista veistelya siis. Viimeistelyssa palkkiin
voidaan jyrsia uria, viistdd kulmia tai muotoilla niitd muutenkin. Palkit merkitaan
hienosti ja ajetaan varastoon odottamaan toimitusta ties minne.
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