Multterit ja muut muhvit

Olemme hyvin tunnettu ja tunnustettu pultti- ja ruuviterdsten valmistaja Euroopassa. Pe-
rinteisissé kiinnittimisséa on yleensa jonkinlaiset kierteet. Pultti ruuvataan valmiiksi kier-
teytettyyn reik&éan, tai sitten sen paéhén Kkiristetddn mutteri. Tavallisten ruuvien liséksi
valmistetaan mitd monimutkaisimpia kiinnittimia, joita kotikonstein ei saa kiinni eik&
varsinkaan auki. Nykyautot ja koneet sisaltavat rutosti sellaisia.

Pultti tai ruuvi tarvitsee siis toisen puoliskonsa niin kuin muutenkin elamdassa. Mutteri on
tavallisimmin se toinen. Muttereita tehd&dan kylmédmuokkaamalla kylmatysséaysteraksis-
t4, muttei kuitenkaan aivan samoista lajeista kuin pultteja. Muttereille on my6s omat lu-
juusluokkansa kuten pulteillekin.

Multteriterdkset ovat yleensa pehmedmpié kuin pulttiterakset. Kuonapuhtauden ja hyvén
muovattavuuden saavuttamiseksi vaaditaan alumiinitiivistys, mik& niukempihiilisell4 te-
réksellda on huomattavasti vaikeampaa kuin perinteiselld. Siksi valmistajiakin on har-
vemmassa. Tosin muttereihin tarvittavat tonnit jaavat paljon pienemmiksi kuin pulttite-
rasten.

Mutteri valmistetaan esikasitellysta langasta tyssadmalla tai oikeammin pursottamalla si-
ta tyokalujen avulla. Mutteriaihio ndyttad ulkopdin jo lahes oikealta. Siiné on reik&d mut-
tei vield Kierteita.

Pulttien kierteet mankeloidaan. Menetelm& on nopea ja kierteista tulee tarkat ja liukkaat.
Muttereihin sitd vastoin vield nykyaankin tyostetéan Kierteet, tai lastuavalla tyost6lla on
tarked osuus niiden valmistuksessa. Lopuksi jotkut mutterityypit lampdkasitelldan ja
pinnoitetaan.

Lastuavasta tyostostd johtuu, ettd asiakkaat vaativat seosaineita tai kasittelyitd, jotka pa-
rantavat lastuttavuutta. Ensimmaiseksi tulee hieman korotettu rikkipitoisuus. Hyvin
niukka hiili ja alumiini sek& samalla korotettu rikki on teréksentekijalle vaikea yhdistel-
ma. Al-tiivistettyjen terdsten kuromisongelma on opittu hallitsemaan juuri poistamalla
teraksesta rikki alle 0,01 %. Ja nyt asiakkaat alkavat vaatia sen huomattavaa nostamista.
Ei ollutkaan kaikkia maailman terédksia viela keksitty.

On keksitty monitoimipultteja, jotka poraavat reidn, Kierteyttavat sen ja lilmaavat itsensa
Kiristyksen jalkeen visusti paikalleen. Toiset pultit on suunniteltu putsaamaan reiké ja
Kierteet. Mutteripuolelta 16ytyy myos erilaisia lukittautumis- ja ankkuroitumismekanis-
meja niin, ettei kenenkaan tarvitse menna toiselle puolelle pitamaan mutteria. Eréisiin it-
selukittuviin muttereihin ei mik&an avain sovikaan.

Multteriterasten sukulaisia kdytetddn enemmaén ja enemman vaativaan kylmapursotuk-
seen. Menetelmassa esikésiteltya lankaa tyonnetaén eli pursotetaan yleensa pyorahdys-
symmetrisen tydkalun Iapi tai sen sisaan. Saadaan holkkimainen lahes valmis kappale
ilman, ettd yhtaan ainetta menee hukkaan. Tuotteet voivat olla muodoltaan hyvin moni-
mutkaisia. Kylmédmuovauksesta seuraa myds tuotteen hallittu muokkauslujittuminen ja
sopivat lujuus- ja sitkeysominaisuudet.

Tyypillinen ja tunnettu kylmépursotettu osa on sytytystulpan metallirunko, joita nykyaan
Jyystetdan meidankin langastamme.
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